Automikser — AutomjeSalica (truck mixer, transit mixer) je transportno vozilo za prijevoz svjezeg
betona i morta iz tvornice betona na gradiliSte, do mjesta ugradbe. Konstrukciju ¢ini kamion na cijoj
podvozju (Sasiji) je smjesten bubanj s lopaticama (perajama) koje se okre¢u. Bubanj se okre¢e
pomocu posebnog motora ili motora vezanog za pogonski motor samog vozila. Te lopatice
okretanjem u jednom smjeru mijeSaju beton, kako bi se sprecila segregacija betona, a okretanjem u
drugom smjeru obavlja se praznjenje bubnja. Automikser se prazni u:

sPosudu / korpu (kiblu ili raketu) gradevinske dizalice

mBetonsku pumpu

sPretovarni silos (bunker)

=Betonski top

sDirektno u oplatu (iskop) —preko Zlijeba ili transportne trake na automjesalici

Pretovarni silos sluzi za cikli¢no punjenje posude dizalice ili rjede pumpe za beton, jer se
automikser kre¢e neprekidno na relaciji betonara - gradiliSte. Transport mikserom ne smije biti u
pravilu duzi od 30 -60 min. Sastavni dio automiksera moze biti pumpa za beton, kao i transportna
traka, kojima se beton doprema na mjesto ugradbe.
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Tehnicke karakteristike automiksera su ujednacene, a razlike nastaju uvodenjem novih tehnickih
rieSenja za:

sPrijem i distribuciju betonske smjese



sMjeSanje sadrzaja bubnja tijekom transporta

sOdrzavanje temperature i konzistencije betona u zadatom opsegu
Najvaznije tehnicke osobine su:

sBruto zapremina bubnja auto-mes3alice: 10 - 20 m™ 3
sKorisna zapremina bubnja auto-meSalice: 6 - 12 m" 3
sKoeficijent punjenja bubnja auto-mesalice: 55 - 62 %
sBrzina okretanja bubnja auto-mesalice: 0 - 14 okreta/min
sInstalirana snaga motora (orijentacijski): 7,5 - 8,0 kW/m"~ 3
sVisina otvora za prijem betona: 3,75 - 3,85 m

sOprema bubnja auto-mesalice: 1 - 2 spirale

sZapremina rezervoara za vodu: 0,40 - 0,60 m~ 3

Da bi omogucili paralelizaciju aktivnosti tehnolozi su ekstenzijama (distributivna ruka, transportna
traka) automiksera osposobili da sa ivice temeljne jame prerucuju svjezi beton u temelje, podrumske
zidove i medukatne konstrukcije.

Velike transportne duZine od tvornice betona do gradiliSta izvan gradskih zona mogu u ljetnjim i
zimskim mjesecima donijeti zna¢ajnu promjenu temperature svjezeg betona. NanoSenjem sloja
termoizolacije (2 - 5 cm) i izradom njene kvalitetne zastite dobijeni su uvjeti za termosno odrzavanje
stanja mjesavine, a poklopci otvora za prijem i otvora za izru€ivanje betona onemoguéavaju i
gubitak vlage. Time se minimizira promjena konzistencije betona. Ve¢ina modernih automiksera ima
instalirane rezervoare za aditive i bazdarene dozatore kojima se precizno mjeri koli¢ina unijetog
dodatka.

Nakon svakog radnog ciklusa treba oprati bubanj kako bi se sprijecilo stvaranje debele ocvrsle
skrame i pregledati stanje spiralnih mjeSalica betonske smjese. ZabiljeZeni su slu€ajevi da je uslijed
ostecenja (ulegnuc¢a) dna bubnja dolazilo do zadrzavanja izvesne koli¢ine vode i cementnog mlijeka
koja je prilikom prijema nove ture betona (u tvornici betona) mjenjala njegovu konzistenciju u mjeri
koja je nalagala odbacivanje kompletne koli¢ine dopremljene na gradiliSte. Ovo pokazuje da
odrzavaniju strojeva treba posvetiti neophodnu paznju.

Proracun planskog ucinka automiksera radi se po formuli:
Up=T/Tcx qx KvxKp x Kr

gde je:

Trajanje jednog ciklusa: Tc = tu +ti + tm + ttpun + ttpr

stu - vrijeme punjenja (brzina punjenja 3 do 4 m™ 3 / min, odnosno 20 -25 s/ m 3)

sti - vrijeme praznjenja (brzina praznjenja 0,8 do 1,5 m 3/ h)



sttpun - vrijeme transporta punog automiksera

sttpr - vrijeme transporta praznog automiksera







